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Losch- und Reinigungsvorrichtung furZylinder, insbesondere Druckform- 
und Gummituchzylinder einer Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft eine gattungsgema&e L6sch- und Reinigungsvorrichtung 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, auch Loschstation genannt, zum Reinigen 
von zylindrischen Oberflachen, insbesondere von Druckform- und 
Gummituchzylindern innerhalb von Druckmaschinen mit Hilfe eines mittels 
Reinigungstuchtransportmittel fOhrbaren in einer Kassette vorkonfektionierten 
Reinigungstuches. 

Eine solche L6sch- und Reinigungsvorrichtung ist aus der Druckschrift DE 100 08 
214 A1 bekannt. 


Die Reinigungsvorrichtung umfaRt im wesentlichen eine Frischtuchrolle und eine 
15 Schmutztuchrolle zur Aufnahme eines Reinigungstuches, welches mit 

Waschflussigkeit getrankt wird und von der Frischtuchrolle zur Schmutztuchrolle 
abgezogen wird. Das Reinigungstuch ist dabei durch AndrGckmittel in Form einer 
Waschrolle immer unter Zugspannung gehalten. Die Reinigungsvorrichtung ist 
weiterhin als Einschubsystem ausgebildet und im Einbauzustand dem 
20 beispielsweise als Gummituchzylinder ausgefuhrten zylindrischen Korper 
zugeordnet. Clber eine Positioniereinheit wird das vorkonfektionierte 
Reinigungstuch mit dem Gummituchzylinder oder einem beliebigen Zylinder eines 
Druckwerks in oder auBer Kontakt gebracht. Eine Waschflussigkeitszufuhr ist 
maschinenfest der Reinigungsvorrichtung zugeordnet. In zwei parallel zueinander 
25 angeordneten Seitenteilen sind die Frischtuchrolle, die Waschrolle und die 

Schmutztuchrolle drehbar gelagert. Die Waschrolle weist eine Oberflache auf, die 
eine elastische Beschichtung hat und dient als AndrQckelement urn das 
Reinigungstuch an den zylindrischen KSrper anzupressen und gleichzeitig das 
Reinigungstuch zu fOhren. Die Seitenteile des Einschubsystems (also der 
30 Positioniereinheit) sind Ober eine Traverse miteinander verbunden. Das 
Reinigungstuch ist von der Frischtuchrolle in einem moglichst groSen 
Umschlingungswinkel Ober die Waschrolle in Zugrichtung der Schmutztuchrolle 
gefuhrt. Das Reinigungstuch wird Ober eine WaschflOssigkeit benetzt. Auf die 
Schmutztuchrolle wird Ober Welle und Zahnrad ein Antrieb eingeleitet. Die 
35 Schmutztuchrolle wird taktweise betrieben und zieht von der Frischtuchrolle das 
Reinigungstuch Ober die Waschrolle, welche das Reinigungstuch mit dem zu 



PB04549 


reinigenden zylindrischen Korper in Kontakt bringt, in Zugrichtung ab und nimmt 
das Reinigungstuch aufeiner Welle auf. 

Dadurch, daft alle Reinigungstuchtransportmittel mitsamtdem Reinigungstuch in 
5 einer unabhangigen Kassette konfektioniert sind und eine modulare 

Positioniereinheit fest in der Druckmaschine angeordnet werden kann, ist eine 
universelle Verwendung der Kassette in der Druckmaschine fur jeden beliebigen 
Zylinder moglich, wobei lediglich eine Positioniereinheit angeordnet werden mu&. 
Die Reinigungsvorrichtung muB nicht komplett ausgetauscht werden, sondern nur 
10 noch die unabhangige Kassette aus der Positioniereinheit genommen werden. 

Das Wechseln des Reinigungtuches bzw. der Austausch der Reinigungskassette 
ist bisher in dem Sinne etwas unkonfortabel, dass er weder bei laufender 
Druckmaschine noch mit im Druckwerk gespannter Papierbahn vorgenommen 
15 werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, for eine Losch- und 
Reinigungsvorrichtung gattungsbildender Art eine Erleichterung des 
Reinigungstuchwechsels und eine zeitliche VerkQrzung dieses Wechsels zu 
20 erreichen, insbesondere dali er auch bei im Druckwerk gespannter Papierbahn 
und laufender Druckmaschine durchfuhrbar ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaR eine Ausbiidung einer Losch- 
und Reinigungsvorrichtung fur Zylinder nach dem Oberbegriff des 
25 Patentanspruchs 1 mit den Merkmalen des Kennzeichens des Patentanspruchs 1 
vorgeschlagen. 

Die Erfindung soil nachfolgend naheranhand der Zeichnung erlautert werden. In 
den zugehorigen Figuren zeigt schematisch, die 

30 

Fig. 1 die wesentlichen Reinigungstuchtransportmittel, die in einer 
austauschbaren Kassette behaust sind, 

Fig. 2 die Kassette gemaB der Fig.1 , die in die in der Druckmaschine fixierten 
35 Positioniereinheit eingeschoben ist, 
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Fig. 3 eine urn 90° gedrehte perspektivische Ansicht der Positioniereinheit der 
erfindungsgemaBen L6sch- und Reinigungsvorrichtung nach Fig. 2, 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaBen Kupplungseinheit 
fur die Positioniereinheit zur Aufnahme einer Kassette, 

Fig. 5 eine urn 1 80° gedrehte Ansicht der Fig. 4 und 

Fig. 6 eine schematische Ansicht der verschiedenen PositioniermSglichkeiten 
der Positioniereinheit fur ein Reinigungstuch in der Druckmaschine. 

GemaB der Figur 1 umfaBen die Reinigungstuchtransportmittel eines 
AusfUhrungsbeispiels der erfindungsgemaBen Losch- und Reinigungsvorrichtung 
fur zylindrische Oberflachen eine Frischtuchrolle 1 , eine AnpreBmittel in Form 
einer Waschrolle 3 und eine Schmutztuchrolle 2, die allesamt in einer 
unabhangigen Kassette 4 konfektioniert sind. Ein kontinuierliches Reinigungstuch 
(hier nicht gezeigt) ist von der Frischtuchrolle 1 , wie in der DE 100 08 214 A1 
gezeigt, abwickelbar und Ober die Waschrolle 3 der Schmutztuchrolle 2 zufuhrbar. 

Die Kassette 4 ist als austauschbare Einheit konzipiert, d.h. daB der Wechsel des 
Reinigungstuches durch Ersetzen einer solchen unabhangigen Einheit in Form der 
Kassette 4 realisiert wird. 

Figur 2 zeigt die voran beschriebene Kassette 4 im in einer Positioniereinheit 5 der 
erfindungsgemaBen Losch- und Reinigungsvorrichtung eingeschobenen Zustand. 
Die Positioniereinheit 5 ist bekanntlich fest in der Druckmaschine angeordnet und 
kann mit der eingelegten Kassette 4 zusammenwirken, d.h., daB die Kassette 4 im 
in der Positioniereinheit 5 eingeschobenen Zustand mit dieser form- und 
kraftschlOssig verbindbar ist, etwa wie eine Videokessette in ihrem zugehorigen 
Laufwerk, wobei in bekannter Weise an die Positioniereinheit 5 ein Antrieb fur die 
Reinigungstuchtransportmittel 1 bis 3 anlenkbar ist, so daB die Positioniereinheit 5 
und der hier nicht gezeigte Antrieb in Modularbau weise voriiegen. 

Mindestens ein Antriebsmotor dient zum Antrieb des Reinigungstuches und wird 
durch ein Rechnerprogramm gesteuert, welches einen abschnittweisen Vorschub 
des Reinigungstuches und eventuell einen teilweisen Rucktransport nach jedem 
Reinigungsvorgang und schlieBlich eine Ruckspulung des verbrauchten 
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Reinigungstuches von der Schmutztuchrolle 2 zur Frischtuchrolle 1 ermoglichen 
kann. 

Die Positioniereinheit 5 weist an Seitenteilen der Druckmaschine angeordnete, 
mittels pneumatischer oder hydraulischer Mittel transversal an die zu reinigende 
zylindrische Oberflache bewegbare und wieder von dieser abstellbare Schlitten 6 
auf, auf denen ein Aufbau 7 zur Aufnahme der Kassette 4 in Form zweier 
Seitenwande 8, 9, die uber eine Traverse 10 verbunden sind, angeordnet ist. 
Durch einen hier nicht gezeigten Riegel ist die Kassette 4 in einer Arbeitsposition 
am Aufbau 7, bzw. an der Traverse 10 gesichert. Weiterhin ist in der 
Arbeitsposition der Kassette 4 der Tuchvorrat auf der Frischtuchrolle 1 durch 
Abtastmittel (siehe beispielsweise DE 195 43 518 A1) kontrollierbar, die beim 
Einschieben der Kassette 4 in Funktionsstellung gebracht werden. 

Das Reinigungstuch wird mit dem Anstellkorper 3 zylinderbreit mit der 
Zylindermantelflache in Beruhrung gebracht, wobei die Kraftausubung zur 
Erzielung einer Reibkraft wie bereits gesagt von einem aktivierbaren Antrieb 
erzeugt wird. 

In der Traverse 10 ist in bekannter Weise ein DDsenkopf zur ZufQhrung des 
Reinigungsmittels ir.tegriert, der mit einer beweglichen Kabelfuhrung 11 (zur 
Versorgung mit Reinigungsmedium) verbunden ist und in bekannter Weise entlang 
der Traverse 1 0 parallel zur zylindrischen Oberflache verfahrbar ist. 

Figur 2 und 3 zeigt die Positioniereinheit 5 mit eingelegter Kassette 4 mit gleichen 
Bezugszeichen. In Fig. 3 ist zudem verdeutlicht, da& der Schlitten 6 mittels 
beidseitig des Aufbaus 7 zur Aufnahme der Kassette 4 angeordneten Schienen 
20, 21, entlang dieser die Positioniereinrichtung 5 mittels eines pneumatischen 
oder hydraulischen Mittels 22 transversal an die zu reinigende Oberflache 
bewegbar ist und zwei weiterer ebenfalls beidseitig des Aufbaus 7 in der 
Druckmaschine starr fixierten Schienen 23, 24, auf diese die beweglichen 
Schienen 20, 21 jeweils zur Ausbildung einer teleskopartig ausfahrbaren 
Doppelschiene mittels eines Wagens 27 (Fig. 6) aufgesetzt sind, realisiert ist. Auf 
den starr mit den beweglichen Schienen 20, 21 verbundenen Wagen 27 und 
mittels eines weiteren, die Wagen 27 ansteuernden pneumatischen oder 
hydraulischen Mittels 25 sind die Schienen 20, 21 auf den unbeweglichen 
Schienen 23, 24 verfahrbar, wahrend die Positioniereinrichtung 5 unabhSngig 
davon auf den beweglichen Schienen 20, 21 bewegt werden kann. 
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In besonders vorteilhafter Weise ermSglicht die Positioniereinheit 5 die 
Positionierung der Kassette 4, bzw. des Reinigungstuches relativ zur zu 
reinigenden zylindrischen Oberflache mit mehreren unterschiedlichen, mindestens 
jedoch mitdrei unterschiedlichen Beistellungen, insbesondere ermSglicht die 
5 . Positioniereinheit 5 eine Selbstjustage der Zustellbewegung unter Beachtung der 
Formatvariabilitat der zu reinigenden Oberflache. 


Dies umfaUt, daR die Positioniereinheit 5 in eine jeweils definierte Betriebs- I, 
Standby- II und Abstellposition III (Fig. 6) gebracht werden kann und dall die 
10 Beachtung der Formatvariabilitat einer zu reinigenden zylindrischen Oberflache 
eine variabel anfahrbare Betriebsposition I bedingt. Druckbehaftete 
Betriebspositionen I konnen beispielsweise mittels DehnmeBstreifen sensorisiert 
und nachgeregelt werden. Im Druckbetrieb ist die Losch- und 
Reinigungsvorrichtung in die Standby-Position II bringbar. 


15 


Desweiteren erfordert eine ergonomische Abnahmemoglichkeit, d.h. der 
Austausch dieser Kassette 4 erfindungsgemass eine dritte definierte Position der 
Positioniereinheit 5 in der Druckmaschine, namlich die Abstellposition III, d.h. die 
Position, in der ein Austausch des Reinigungstuchs erfolgen soli. In der 
20 Abstellposition III soil eine Seitenwand 8 oder 9 des Aufbaus 7 der 

Positioniereinrichtung 5 von der Kassette 4 entfernbar sein, wahrend die Kassette 
4 an der anderen Seitenwand 9 oder 8 des Aufbaus 7 fiiegend geiagert bleibt, so 
daR die Kassette 4seitlich aus der Positioniereinheit 5 und aus der Druckmaschine 
entfernt werden kann und eine neue Kassette 4 eingesetzt werden kann. 


25 



Dazu ist (gemaS der Figuren 4 und 5) die entfernbare Seitenwand 8 oder 9 mit 
einem Kupplungsmodul 30 versehen, das einerseits mit der entfernbaren 
Seitenwand 8 oder 9 an einer der transversal beweglichen Schienen 8 oder 9 
angelenkt ist und andererseits Wellenzapfen 1\ 2', 3', mittels dieser eine form- und 
30 kraftschlDssige Verbindung mit den Reinigungstuchtransportmitteln 1 , 2, 3 der 
Kassette 4 herstellbar ist. Die Wellenzapfen 1', 2', 3' sind federbelastet im 
Gehause 31 des Kupplungsmoduls 30 geiagert und mittels der Nocken 34 eines 
transversal beweglichen Kurvenelements 32 gegen die Federkraft gesichert. Das 
Kurvenelement 32 ist mittels eines angelenkten pneumatischen oder 
35 hydraulischen Zylinders 33 beaufschlagbar, derart dass bei der Beaufschlagung 
eine transversale Bewegung des Kurvenelements 32 erzwungen wird, die Nocken 
34 des Kurvenelements 32 mitverschoben werden und somit die Gegenkraft zur 
Federkraft auf die federbelasteten Wellenzapfen 1', 2*. 3' aufgeben, so dass diese 
durch die Federkraft in das Innere des Gehauses 31 des Kupplungsmoduls 30 
40 verriickt werden und von den Reinigungstuchtransportmitteln 1 bis 3 entkoppelt 
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sind. Bei Entfernen der Seitenwand 8 oder 9 durch entsprechende Bewegung der 
Schiene 20 oder 21 ist also an dieser Seite die Kassette 4 fur den Austausch 
freilegbar und seitlich aus der Positioniereinheit 5 und somit seitlich aus der 
Druckmaschine entnehmbar bzw. austauschbar. 

Fur weitere Reinigungstuchtransportmittel kann analog dazu mittels eines weiteren 
Kurvenelements 38 und federbelasteter Wellenzapfen 36, 37 verfahren werden. 

Dazu mussen, wie die Fig. 6 demonstriert, beide Schienen 20, 21 in die 
Abstellposition III verfahren seln, also die Positioniereinheit 5 in einen von auBen 
zuganglichen Bereich der Druckmaschine gebracht und seitlich zuganglich sein. In 
dieser Position III ist das Kupplungsmodul 30 wie oben beschrieben zu betatigen, 
also eine Seitenwand 8 oder 9 freizulegen, die Schiene 20 oder 21 an diese die 
von der Positioniereinheit 5 entkoppelte Seitenwand 8 oder 9 befestigt ist, wieder 
einzufahren, so daB die im Aufbau 7 fliegend gelagerte Kassette seitlich 
zuganglich und einfach herausnehmbar ist und eine neue Kassette 4 einfach 
wieder seitlich in die Positioniereinheit 5 einsetzbar ist. 

In Fig. 6 sind die verschiedenen Positionen nochmals verdeutiicht: Die Positionen 
A und B zeigen die zur Beachtung der Formatvariabilitat der zu reinigenden 
Zyhnder vanaoei anranrDaren DeiiHsuspusiuuiiesn i e»n. • usiuun , --» .«» 
kleinen Zylinder und Position B fur einen grossen Zylinder vorgesehen. Position C 
verdeutiicht die Innenkante der Seitenwande der Druckmaschine und Position D 
die AuBenkante der Seitenwande der Druckmaschine zur Aufnahme der fixierten 
Schienen 23, 24. Es ist klar, daB fur eine Verfahren der Positioniereinheit 5 
zwischen der Betriebsposition I und der Standby-Position II, wobei sich die 
Positioniereinheit 5 immer zwischen Innenkante C und AuBenkante D befindet, nur 
das erste pneumatische oder hydraulische Mittel 22 for das erste Schienenpaar 
20, 21 benotigt wird, wobei fur einen seitlichen Austausch des Reinigungstuches 
die Abstellposition III angefahren werden muss und dann eben das zweite 
pneumatische oder hydraulische Mittel 25 benotigt wird, urn die Positioniereinheit 
5 transversal uber die Aulienkante D der Seitenwande herauszufahren. 

Der besondere Vorteil vorliegender Erfindung ist folglich darin zu sehen, dass 
durch die kombinierten Seitenfuhrungen der Positioniereinheit 5 in der 
Druckmaschine in Form der Ausbildung als teleskopartig zueinander 
verschiebbaren Doppelschienenpaare 20, 23 und 21, 24 und des 
Kupplungsmoduls 30 zur Entfernung einer der Seitenwande 8 oder 9 der 
Positioniereinheit 5 die Moglichkeit geschaffen wurde, ein Reinigungstuch einer 
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LQsch- und Reinigungsvorrichtung in einem ergonomischen Bewegungsablauf 
auszuwechseln, ohne die Druckmaschine stoppen oder eine Papierbahn 
entspannen zu mussen. 

Die Losch- und Reinigungsvorrichtung ist im allgemeinen zum Reinigen von 
zylindrischen Oberflachen innerhalb und au&erhalb von Druckmaschinen mit Hilfe 
einer modularen Tuchtransporteinheit geeignet, kann jedoch vorzugsweise zum 
Reinigen von Systemen verwendet werden, die bei einem lithographischen 
Verfahren einen raschen Wechsel der Bebilderung bhne den Ausbau der 
Druckform gestatten. Beispielhaft seien hier Printing-on-demand-Systeme und 
Computer-to-plate-Systeme genannt. 
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Bezugszeichenliste 


1 Frischtuchrolle 

2 Schmutztuchrolle 

3 Waschrolle 
5 4 Kassette 

5 Positioniereinheit 

6 Schlitten 

7 Aufbau 

8, 9 Se'rtenwand 

10 10 Traverse 

1 1 Kabelfuhrung 

20, 21 bewegliche Schiene 

22 erstes pneumatisches oder hydraulisches Mittel 

23, 24 fixierte Schiene 

15 25 zweites pneumatisches oder hydraulisches Mittel 

27 Wagen 

30 Kupplungsmodui 

31 Gehause 

32 Kurvenelement 

20 33 Pneumatischer oder hydraulischer Zylinder 

34 Nocken 

35 weiteres Kurvenelement 
36, 37 federbelasteter Wellenzapfen 

1 ' bis 3' federbelasteter Wellenzapfen der Reinigungstuchtransportmittel 1 , 

25 2,3 
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Patentanspriiche 

1 . L6sch- und Reinigungsvorrichtung fur zylindrische Oberflachen, 
insbesondere von Druckform- und Gummituchzylindern einer 
Druckmaschine, mit Hilfe eines mit Reinigungstuchtransportmitteln (1,2, 3) 
bewegbaren Reinigungstuches, die mit einer Positioniereinheit (5) zur 
Betriebssteilung und zum Anfahren weiterer Positionen und einem Antrieb 
zusammenwirken, wobei die Reinigungstuchtransportmittel (1 , 2, 3) mitsamt 
dem Reinigungstuch in einer unabhangigen Kassette (4) konfektioniert und in 
dieser Form austauschbar sind und die Positioniereinheit (5) mit 
Seitenwanden (8, 9) in Form eines Laufwerks mit Antrieb fur die Kassette (4) 
in der Druckmaschine angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dafc in der 
Druckmaschine fur die Positioniereinheit (5) eine SeitenfQhrung an 
Seitenteilen der Druckmaschine in Form eines mittels pneumatischer oder 
hydraulischer Mittel (22, 25) transversal an die zu reinigende zylindrische 
Oberflache bewegbaren und wieder von dieser abstellbaren Schlittens (6) 
und zum Anfahren einer definierten Abstell position (III) zum seitlichen 
Austausch einer Kassette (4) aus der Positioniereinheit (5) vorgesehen ist 
und mindestens ein Kupplungsmodul (30) zur An- und Entkopplung und 
Entfernung der form- und kraftschlussigen Verbindung einer der 
Seitenwande (8 oder 9) der Positioniereinheit (5) mit der Kassette (4) dem 
Schlitten (6) zugeordnet ist. 

2. L8sch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schlitten (6) der Positioniereinheit (5) in Form von 
teleskopartig zueinander verschiebbaren Doppelschienenpaaren (20, 23 und 
21 , 24), an den Seitenteilen der Druckmaschine angebaut, ausgebildet ist, 
auf denen ein Aufbau (7) zur Aufnahme der Kassette (4) in Form zweier 
Seitenwande (8, 9), die uber eine Traverse (10) verbunden sind, angeordnet 
ist. 

3. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafc die Doppelschienenpaare (20, 23 und 21, 24), entlang 
dieser die Positioniereinrichtung (5) mittels eines pneumatischen oder 
hydraulischen Mittels (22) transversal bewegbar ist, in Form von beidseitig 
des Aufbaus (7) in der Druckmaschine starr fixierten Schienen (23, 24), auf 
diese die beweglichen Schienen (20, 21) mittels eines Wagens (27) 
aufgesetzt sind, realisiert sind und die starr mit den beweglichen Schienen 
(20, 21) verbundenen Wagen (27) mittels eines weiteren pneumatischen 
oder hydraulischen Mittels (25) ansteuerbar sind, so dali die Schienen (20, 
21) auf den unbeweglichen Schienen (23, 24) verfahrbar sind, wahrend die 
Positioniereinrichtung (5) unabhangig davon auf den beweglichen Schienen 
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(20, 21) bewegt werden kann 

Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnef, daft die entfernbare Seitenwand (8 oder 9) mit dem 
Kupplungsmodul (30) zusammenwirkt, das einerseits mit der entfernbaren 
Seitenwand (8 oder 9) an einer der transversal beweglichen Schienen (8 
Oder 9) angelenkt ist und andererseits Wellenzapfen (1', 2*. 3'), mittels dieser 
eine form- und kraftschlussige Verbindung mit den 
Reinigungstuchtransportmitteln (1,2, 3) der Kassette (4) herstellbar ist, 
wobei die Wellenzapfen (1\ 2', 3') federbelastet im Gehause 31 des 
Kupplungsmoduls 30 gelagert sind und mittels Nocken (34) eines transversal 
beweglichen Kurvenelements (32) gegen die Federkraft gesichert slnd. 

Ldsch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Kurvenelement (32) mittels eines angelenkten 
pneumatischen oder hydraulischen Zylinders (33) beaufschlagbar ist, derart 
dad bei der Beaufschlagung eine transversale Bewegung des 
Kurvenelements (32) erzwungen wird, die Nocken (34) des Kurvenelements 
(32) mitverschoben werden und somit die Gegenkraft zur Federkraft auf die 
federbelasteten Wellenzapfen (1*, 2', 3') aufgeben werden, so dass diese 
durch die Federkraft in das Innere des Gehauses (31) des Kupplungsmoduls 

/m\ warrftok* »A/orH*an nnH unn den ReiniaunastuchtransDOrtmitteln (1 bis 3) 

• ■ — w - 

entkoppelt sind, wobei beim Entfernen der Seitenwand (8 oder 9) durch 
entsprechende Bewegung der Schiene (20 oder 21 ) an dieser Seite die 
Kassette (4) fur den Austausch freiiegbar und seitlich aus der 
Positioniereinheit (5) und somit seitlich aus der Druckmaschine entnehmbar 
bzw. austauschbar ist. 

Ldsch- und Reinigungsvorrichtung nach den AnsprQchen 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daft fur weitere Reinigungstuchtransportmittel analog dazu 
ein weiteres Kurvenelement (38) und federbelastete Wellenzapfen (36, 37) 
vorgesehen sind. 
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Zusammenfassung 

Losch- und Reinigungsvorrichtung fur Zylinder, insbesondere Druckform- 
und Gummituchzylinder elner Druckmaschine 

Um bei einer Losch- und Reinigungsvorrichtung fur zylindrische Oberflachen, 
5 insbesondere von Druckform- und Gummituchzylindern einer Druckmaschine, mit 
Hilfe eines mit Reinigungstuchtransportmitteln (1 , 2, 3) bewegbaren 
Reinigungstuches, die mit einer Positioniereinheit (5) zur Betriebsstellung und zum 
Anfahren weiterer Positionen und einem Antrieb zusammenwirken, wobei die 
Reinigungstuchtransportmittel (1, 2, 3) mitsamtdem Reinigungstuch in einer 
10 unabhangigen Kassette (4) konfektioniert und in dieser Form austauschbar sind 
und die Positioniereinheit (5) mit Seitenwanden (8, 9) in Form eines Laufwerks mit 
Antrieb fur die Kassette (4) in der Druckmaschine angeordnet ist, eine 
Erleichterung des Reinigungstuchwechsels und eine zeitliche VerkQrzung dieses 
Wechsels zu erreichen, insbesondere dafc er auch bei im Druckwerk gespannter 
15 Papierbahn und laufender Druckmaschine durchfuhrbar ist, wird vorgeschlagen, 
dali in der Druckmaschine fur die Positioniereinheit (5) eine Seitenfuhrung an 
Seitenteilen der Druckmaschine in Form eines mittels pneumatischer oder 
hydraulischer Mittel (22, 25) transversal an die zu reinigende zylindrische 
Oberflache bewegbaren und wieder von dieser abstellbaren Schlittens (6) und 
A_r_i : infiniarfan At->o+aiir>r>citir>n 71 im RRitlinhen Austausch einer 

ilU Z.UIII /AllliOllldl dlld UOIiniwuum »/u.v. r -»...... V "/ 

Kassette (4) aus der Positioniereinheit (5) vorgesehen ist und mindestens ein 
Kupplungsmodul (30) zur An- und Entkopplung und Entfemung der form- und 
kraftschiussigen Verbindung einer der Seitenwande (8 oder 9) der 
Positioniereinheit (5) mit der Kassette (4) dem Schlitten (6) zugeordnet ist. 
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